Nexa Forge

CATALOGO MAYORISTA
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Suministro confiable para distribuidores, / i
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y socios de marcas propias.
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04 | PLA Basico CONTENIDO

Nexaforge  PLA Basico

Facil de imprimir | Alta precision | Excelente adherencia entre capas

Q

1] HAD HADZ HAQ3 HAO4 HAQS HADG HADT HADB HAQS HA1D
_g Megro Blanco Gris Rojo Azul Verde Haranja Plateado Amarillc  Transparente

wy

[

-

o]

o HA11 HA12 HA13 HA14 HA1S HA14 HA17 HA18 HA1S HA20

Rosa Plrpura Tano Piel Daorado Marrin Cian Albaricogque  Turquesa Amarillo  Verde Oscuro
Claro Calido

PARAMETROS DE IMPRESION RECOMENDADOS
==
4 g ()

Temperatura Temperatura Ventilador de Velocidad de Tolerancia Pasa rato

de la boquilla de la cama refrigeracidn impresicn del didmetro

200-210°C 50-60°C 100% 50-300 mm/s +0.02 mm 1 kg/carrete
@ Diametro: 1.75 mm

APLICACIONES

Decoracidn a . ; . . .
del hogar ‘@f Material educative {’?-:} Prototipos imdustrisles @ Modelos arthticos % Articulos de regalo ég Piazas funcionales
Impresiones Herramentss diddcticas Modelos conceplusies Escutturas dietalladas Impresiones ligs, accesornos y
astilizadas para y ayuclas para ¥ prototipes funcianales ¥ piezas de coleccion, personalizadas pars peEzas para o uso
cada espacio el aprendizaje cusalguéer poaskin dharin

Eﬁ:l www.nexaforge3d.com 3 exaforge3d.com ’ﬁ\‘ B2B / OEM Available




05 | PLA+ CONTENIDO

ﬁNaexaforge P LA +

Mayor resistencia | Facil de imprimir | Rendimiento confiable

+
-4
-
o
7]
o Blanco Negro Gris oscuro Rojo Verde Marrdn
=}
Q
Q
4]
o .
g Maorado Violeta Rosa Amarillo Azul Azul oscuro Crema
[1]
W

@f Colores personalizados disponibles bajo solicitud

PARAMETROS DE IMPRESION RECOMENDADOS

Temperatura t'7 S $ Temperatura Ventilador de Velocidad de E'- Temperatura
de la boquilia E de la cama refrigeracin o impresién s { 5 de secado

190-220°C 50-60°C 100% 50-200 mm/s 50°C

@ AR Didmetro & doller - Peso neto a Material del carrete
Impresion ametro —)

Placa magnética flexible 1.75 mm +0.02 mm 1 kg/carretel Carrete plistico

'Ci:l Si se almacena por un periodo prolongado, mantenga sellado. Seque nuevamente antes de usar si es necesario.

APLICACIONES

| [
! FES
PN s
- Ll
Prototipos industriales Prezas funcionales Modelos de ingenieria Modelos artisticos Decoracién del hogar Accesorios de escritorio

#&" B2B / OEM Available




06 | PLA Mate CONTENIDO

A\

Nexaforge
PLA Mate

Acabado Mate Premium | Colores Elegantes |

Aplicaciones Decorativas y Practicas

() Facil de Imprimir | () Alta Precision | ) Excelente Adhesicn
entre Capas

Serle de Colores Mate

MNegro Gris Blanco Verde Gris Oscuro Turquesa

Amarillo Célido Morado Café Cian Beige

Parametros de Impresion Recomendados

g 2 % @ §

Temperatura de Temperatura de Ventilador de Velocidad de Temperatura de Plataforma de
la Boquilla la Cama Enfriamiento Impresion Secado Caonstruccion
200-210"C 50-60"C 100% 50-300 mm/s 50°C Placa Magnética
Hasta 300 mm/s Flexible

(D Si se almacena por mucho tiempo, manténgalo sellado, Seque nuevamente antes de usar si es necesario.
; Tol de -
@ Lifaaan Duiz':-lr-::::: Pesa Neto @))) Material del Carrete
1.75 mm +0.02 mm Tkg ¢/ Carrete de Plastico
Aplicaciones

Piezas Decoracion del Accesorios de

@ Prototipos
Industriales. Funcionales Hagar Escritoric

B2B / OEM
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“N'exaforge PLA Seda

Acabado Sedoso Brillante | Extrusion Suave | Serie de Colores Decorativos

000000 060

Dorado Azul Cielo Verde Raojo Tono Piel Blanco Maranja
Bronce Amarille Amarillo Bronce Desierta Azul Marino Plata Morado
Antiguo Fucsua Mostaza

Colores personalizados disponibles a solicitud.

Serie de Colores PLA Seda

PARAMETROS DE IMPRESION RECOMENDADOS

- o
559 £ & o 5
" d S
Temperatura Temperatura Velocidad Altura de Capa Tolerancia o
de Boguilla de Cama de Impresién Recomendada de Didmetro Didmetre Purn ot
195-230°C 40-60°C 50-200 mm/s 0.1-0.2 mm £0.02 mm 1.75 mm 1 kg/spool

APLICACIONES

T
i
-

Jarrones Decoratives  Modelos de Exhibicidn Articulos de Regalo Modelos de Arte Decoracidn del Hogar Manualidades Creativas

www.nexaforge3d.com | | 5é exaforga3d.com "-I,"“‘ B2B / OEM Disponible




08 | PLA Seda Bicolor

CONTENIDO

Nexa Forge

PLA Seda
Bicolor

@ Superficie sedosa y brillante
ﬁ Efecto visual bicolor distintivo

@ Ideal para impresiones decorativas y creativas

Bobinado Alta precision /a Cumple con Compatible con
sin enredos +0.02 mm RoHS AMS / CFS

SERIE DE COLC'REb

do o We e e do

Azul / Verde Rojo / Azul Rojo / Verde Marado [ Dorado Azul / Dorado Megro / Dorado
“ i (0 (i (' ] ﬂ W \* B “ @
Darado [ Cobre Rojo Negro / Verde Oscure Megro / Rojo Morade / Verde Darado [ Plateado Resa Rojo /
Azul Claro
l“. ﬂ. “. “. “. a.
Maranja Rojo / Morado Megro f Morado Amarillo / Verde Azul / Morado Rojo / Dorado Azul Agua /
“ | Maranja Rojo
Megro f Rosa Rojo Azul f Plateado Morado Profundo /
Azul Verde
PARAMETROS DE IMPRESION RECOMENDADOS ESPECIFICACIONES PRINCIPALES
H Temperatura de la boquilla Velocidad de impresidn i
@' 190-220°C Gj 50-200 mm/s [ ometo L35 mm
Temperatura de o cama Tempaeratura de secado -
2 f:.D 50°C i Tk
entilador de enfriamiento Plataforma de impressan . 5
C& 100% 7't MR it () Materal del carete Careie da plistice
ﬂ 5i s& almacena durante mucho tiempo, mantener sellado.

Secar nuavarmente antes de usar 3 &3 necesario.

APLICACIONES

Floreros dacorativos Esculturas artigticas Decoracidn dal hogar Articulos de regalo Madelos de exhibicion




039 | PLA Seda Tricolor CONTENIDO

Ll 4
NexaForge

PLA Seda
Tricolor

@ Superficie sedosa y brillante
@ Efecto de degradado tricolor tnico

& |deal para impresiones decorativas y artisticas

Serie de Colores

o Wwoe e Jo;

Verde /

I Rojo ¢ Megro / Dorado /
| Azul / Verde Amunllo ! ﬁm.i Rejo / Dorado Plata / Cobre Purpura f Cobre PIIWE ! 'lhrdl
Megra / Negro Verde / Azl Ciela / Rojo / Rojo / Nacanja /
Azul [ Pdrpura Purpura / Amarillo Rosa  Verde Clare Dorada / Phrpura Pdrpura / Verde Azul / Verde
¥ ' : I { [/
@ O Wwo (@. @ OWo o
kR R ) b : R,
Plrpura / Verda Esmeralda / Negro / Dotade / Azul f Azl Verds /
Naranja / Azul Agua Dorado / Rojo Naranja Dorado / Pdrpura Azul f Parpura Pirpura / Maranja Naranja Rojo / Amarille Claro

Parametros de Impresion Recomendados Especificaciones del Carrete

& % Og?.l m @ Didmetro 1.75 mm

Temperatura Tempersiun  Ventladorde | Velocidad de Placa de Tolerancia de Didmetra £0.02 mm
de Boguilla e Cama Enfriamiento Impristn Canstroccion
? Peso Neto lkg
rA = 50-200 Placa Magnetica
200-220°C 0-60"C 100% gty Faibia
Material dal Carrete Carrete de Plastico

Acabado brillante de alta calidad con transicién tricolor para impresiones vistosas.

7%

Modelos de Fantasia Impresiones Artisticas Exhibiciones de Regalos Pieras de Exhibicidn

i3\ B2B / OEM




10 | PLA Seda Arcoiris CONTENIDO

By
NexaForge

PLA Seda Arcoiris

Colores degradadoes | Brillo sedoso | Impresion decorativa

o Acabado brillante sedoso con
transiciones degradadas vibrantes
Facil de imprimir y
extrusién suave

@ Ideal para modelos decorativos,
regalos e impresiones de exhibicion A=

Serie de Colores

-

Mini Arcoiris Arcoiris Caramelo Arcoiris Macarran Arcoiris Cosmos
i |
Arcoiris Durazno Rosa + Blanco Azul + Blanco Azul Claro + Amarillo Claro

Parametros de Impresién Recomendados

7 g & () B <

Temperatura de Bogquilla Temperatura de Cama Vantilador de Enfriamiente  Velocidad de Impresion | Temperatura de Secado  Plataforma de Construccicn
190-230°C 45-60°C 100% 30-100 mm/s 50°C PEl / Glass

0 Almacene sellado y seco: configure neuvamente antes de usar si ha estado expussto a la humedad.

Especificaciones Principales

A £ 7

Didmatro Tolarancia del Didmetro Peso Mato Matesial de la Bobena Tipo de Material Cantidad de Colones
1.75 mm +0.02 mm 1kg Bobina de Plistico PLA Seda Arcoiris 8 Colores

Aplicaciones




11 | PLA de Alta Velocidad

CONTENIDO

L L

Nexaforge

Hexaforge

PLA HS

PLA de Alta (S
Velocidad

Impresion de Alta Velocidad
Extrusion Suave
Produccion Eficiente

D Hasta
- 5 00 mm/s
Serie de Colores

> \\I

Rojo Rubi Natural Blan-:o Negro Plrpura
o =
( ¢
“ @
Suefio de Verano Verde Aurora Verde Brillo Pirpura Brillo Amarillo Verde Naranja

Pardmetros de Impresion Recomendados

Temperatura 5 S 5 Temperatura !Il::h:i:;de Ventilador de { Temperatura
de la Boquilla E de la Cama { P Enfriamiento § de Secado

Hasta 100%
A 210-240°C 45-60°C 500 mm/s 50°C / 4-6 h

0 Almacenar en envase sellado con desecante. Secar antes de usar para un mejor rendimiento.

Especificaciones Principales

@ Didmetro Tolerancia de Didmetro é Peso Neto % Material del Casrete
1.75 mm + 0.02 mm 1kg

Carrete de Plastico

Aplicaciones




12 | PLA Luminiscente CONTENIDO

-ﬁexaforge

4 |¥’I
/ Mexaforge
/" PLA Luminiscente

1.75mm + Tkg

PLA Luminiscente
® O

PLA que brilla Efecto de brillo Impresion
en la oscuridad intenso facil

Serie de colores

Azul Nocturno Verde Nocturno Morado Nocturno Rosa Nocturno Naranja Nocturno

Parametros de impresion recomendados

: Ventilador de
5 S S Temperatura de cama Temperatura de boquilla m Velocidad de impresion anfriarniants
=) 70-80°C 235-250°C 50-200 mm/s 100%

0 Cargar bajo la luz solar o luz UV para un brills més intenso.

Especificaciones principales

Digmetro Tolerancia de diametro Peso neto Material del carrete
1.75 mm * 0.02 mm 1 kg Carrete de plastico

Aplicaciones

Modelos decorativos Decoracion nocturna Material educative

E@ www.nexaforge3d.com sales@nexaforge3d.com =, B2B / OEM Disponible




13 | PLA Madera CONTENIDO

A0

Nexaforge
PLA Madera

Textura natural de madera | Facil de imprimir
Aplicaciones decorativas y creativas

Serie de Colores Madera

i

Madera Madera Madera Teca Madera Madera Rable Madera Madera Madera
Nogal Clara Amarilla Cerezo Blanco Roja Verde MNegra

Parametros de Impresion Recomendados

&§ &L @ A 7

Temperatura Temperatura Ventilador de Velocidad de Temperatura Rﬁcnmmd_aciﬁn
de Boquilla de Cama Enfriamiento Impresion de Secado de Boquilla
190-220°C 50-60°C 100% 40-100 mm/s 50°C / 4-6'h O4mm
(0.6 mm preferido)

@ Almacenar en bolsa sellada con desecante, Vielver a secar antes de usar si 85 necesario.

Especificaciones Principales

i ()
i g_;:;mm de Peso Neto C=2  Material del Carrete
1.75 mm Hametro KG) 1kg =  Carrete Pléstico

+0.02 mm

Aplicaciones

(N Gl G bee

Artesanias Madelos de Exhibicion

Decoracion del Hogar




14 | PLA Marmol

CONTENIDO

“ﬂexaforge
PLA Marmol

@ Aspecto de marmol natural

Textura de piedra realista con
sutiles motas marmoleadas.

@ Acabado elegante y premium
Superficie mate con un aspecto
refinado estilo marmal,

@ Facil de imprimir
Extrusion suave, baja deformacicn

y excelente adhesién de capas.

COLORES DISPONIBLES

Blanco Marmol Blanco Marmal Roto

ESPECIFICACIONES PRINCIPALES

APLICACIONES

@ DIAMETRD TOLERANCIA DE IMAMETRO
1.75 mm + 0.02 mm

PARAMETROS DE IMPRESION RECOMENDADOS
__Q: Tomperatusa do boguilla §$§  Temperatura de cama % ar iy
200-220°C = 50-60°C 100%

Velocidad de impresin Temperatura de secada Plataforma
m 50-100 mm/s .i_s'. 50°C @ PEI / Glass

@ Conservar en bolsa sellada con desecante. Secar nusvaments antes de usar & a5 necesario.

PESO NETO ( \  MATERIAL DEL CARRETE
1 kg u | Plastic Spool




15 | PLA Titanio Ardiante

PLA Titanio Ardiente

Cambio de color metilico

Tono oscuro de titanio metalico con
sutil brillo iridiscente purpura-azul

o
@
1%

Suave y facil de imprimir
Extrusién constante, baja deformacian
y excelente adhesion entre capas.

Ideal para modelos de exhibicion
Perfecto para figuras de fantasia, esculturas
e impresiones decorativas con acabado premium.

SERIE DE COLORES

0000 -

Titanio
Ardiente

Purpura
Estelar

Purpura
Nebulosa

11

Ora
Ojo de Gato

Verde
Flash Negro

MNegra
Anochecer

Negro +
Plateado

ESPECIFICACIONES PRINCIPALES

@ DIAMETRO

1.75 mm
APLICACIONES

TOLERAMCIA DE DIAMETRO
+ 0.02 mm

Modelos de fantasia Escutturas

5

@ www.nexaforge3d.com

Diecorackin y exhibicitn

sales@nexaforge3d.com

CONTENIDO

i .'||-,|'-|',|'|'. (N |
I

PARAMETROS DE IMPRESION RECOMENDADOS

Teenpesatura die boquéla

200-220°C

Viniocidad de imprisicn
50-100 mm/s

Temnperatara de secado

50°C

Placa de impresidn

PEl/ Glass

59)

e,

3

@ L:I:III‘uI}I'\-'u'jI & R 1'|_'<||_|||:|'|P-_= harmebico eon r|i."’,|,~','.|-'|'.-_'\ ?a_'u;.lr ALBVAMENE anies

de usar § e necesanio

MATERIAL DEL CARRETE
Carrete de Plastico

Articulos de regalo Props para cosplay

B2B / OEM




16 | PLA Metilico CONTENIDO

Nexa Forge

PLA Metalico

Colores metdlicos | Acabado decorativo | Facil de imprimir

9 Brillo metélico elegante
@ Extrusion suave
e impresion sencilla
@ Ideal para modelos decorativos
y piezas de exhibicién premium
Serie de Colores

OOLOOLO®

Cobre Oro Verde Azul Oro Oro Plata
Maranja Café Aurora Estelar Rosa Maple Estelar

Parametros de impresion recomendados

9 | & |

Secado antes de imprimir Temperatura de boquilla Temperatura de cama Velocidad de impresidn

55°C/ 8h 190-230°C 35-45°C < 300 mm/s

&) Almacenar en recipiente sellado con desecante. Humedad recomendada por debajo del 20% HR.

Especificaciones principales

Diametro Peso neto Tipo de material Material del carrete Cantidad de colores
1.75 mm 1kg PLA Metal Carrete de plastico 7 colores

Aplicaciones

Jarrone

B2B / OEM




17 | PLA Transparente

Nexa Forge

PLA Transparente

Colores translicides | Facil de imprimir | Decorativo y funcional

o Apariencia translicida y clara
@ Impresion facil y
extrusion uniforme
@ Adecuado para piezas decorativas
y ligeras de funcién

Serie de colores

Amarillo Verde Azul
transparente transparente transparente

Pardmetros de impresion recomendados

. i

Temperatura de la cama

0-50°C

Temperatura de la boquilla

190-220°C

Especificaciones principales

o 7

Tipo de material

PLA Transparente

Diametro Peso neto

1.75 mm 1kg

Aplicaciones

':_'__f &

—— |

Contenedores

Naranja
transparente

CONTENIDO

Moeorado Rojo

transparente transparente

£

Velacidad de impresidn

30-90 mm/s

=

Material del carrete Cantidad de colores

Carrete plastico 6 colores

=]
b .
N

Modelos decorativos



18 | PLA-GF CONTENIDO

©
NexaForge

PLA-GF

PLA reforzado con fibra de vidrio | Rigido y preciso | Prototipado funcional

(=

J - .
9 } e— ——
Alta rigidez y estabilidad Buena calidad de superficie Adecuado para piezas
dimensional & impresion sencilla funcionales y prototipado
VARIANTE DE COLOR PARAMETROS DE IMPRESION RECOMENDADOS
- A « 0 s b,
¥ (D
=i, E &
PLA-GFO1 Temperatura de boguilly Temperatura de cama Ventilador de Velocidad de Temperatura de
Blanco Natural 190-230°C 45-60°C refrigeracion impresién secado
(Recormendida 215°C) 100% 40-100 rnm.fs 50°C
g Placa de construccion: PEl / pegamento PVP / placa texturizada
ESPECIFICACIONES PRINCIPALES REQUISITO DE BOQUILLA APLICACIONES

=

@ Didmetro 1.75 mm

2

F}
Tolerancia del didmetro 20,02 mm @ Boguilla dadi:
§64 boquilla de acero Engranajes y mecanismos  Electrdnica de consumo Piezas automatrices
{ﬁ Peso neto Tkg templado

Material del carrete  Carrete de plistico

Jigs y fijaciomes Prototipos funcionales

@ www.nexaforge3d.com L] sales@nexaforge3d.com g% B2B / OEM



19 | PLA-CF CONTENIDO

PLA-CF

PLA reforzado con fibra de carbono | Rigido y ligero |
Mejor estabilidad dimensional

1. SERIE DE COLOR

Negro

WD-PLACO1

 J 64 648
== e

9

455 v
Temperatura Temperatura Condicién Requisito )
de la boquilla de la cama de secado de boquilla Caja cerrada
210-240°C 45-60°C 50-55°C / 4-6 h Bacyils de scaro Opeional

endurecido = 0.4 mm

3. ESPECIFICACIONES DEL NUCLEO
Tolerancia — ;
Diametro : Peso neto Material del carrete
S 5 dae 8
1.75 mm + 0.02 mm 1kg Carrete de plastico

4 APLICACIONES

W 2 Nt g e

Jigs y fijaciones Soportes ligeros Accesorios para drones Cubiertas para robots Prototipos funcionales

@ www.nexaforge3d.com DA sales@nexaforge3d.com g% B2B / OEM
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Nexaforge PETG Basico

Resistente y duradero | Facil de imprimir | Excelente adhesion entre capas

o
-
w
o
3 HGO1 HGO2 HGO3 HGO4 HGO5 HGOS HGO7 HGO8 HGO? HG10
E MNegro Blanco Gris Rejo Azul Verde Naranja Plateado Amarille Transparente
e :
@ .ful A
o 1
= HG11 HG12 HG13 HG14 HG15 HG14 HG17 HG18 HG1? HG20
'% Rosa Morado Color Piel Dorado Café Cian Albaricogue Turquesa Amarillo Verde Oscurg
Clara Caélido

PARAMETROS DE IMPRESION RECOMENDADOS

v ol & & | @ | O

S S
Temperatura Temperatura Condiciones Velocidad Almacenamignto /
de la boquilla de la cama de secada de impresidn Humedad de impresidn
220-240°C BO°C 65*C/8Bh <200 mm/s <20% RH

(D Conservar sellado con desecante. Secar antes de usar para obtener el mejor rendimiento.

W i Tolerancia — s
O } Diametro Gﬁ\\ de dismetrs - Peso neto 'iﬁ Carrete plastico
- 1.75 mm @ B

o > +0.02 mm 1kg =l Reutilizable

APLICACIONES

Piezas funcionales

Contenedores Organizacion del hogar Modelos de exhibicion

] Www
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Nexa Forge

Acabado mate elegante

con brillo reducido

Resistencia del PETG con

apariencia superficial limpia
@ Adecuado para el hogar,

decoracion y piezas funcionales

SERIE DE COLORES

Blanco Verde Claro Azul Maring MNegro Grls

PARAMETROS DE IMPRESION RECOMENDADOS

2 | &% SN 7

e e— _ -
Temparatura de la boquilla Temperatura de la cama :’f\?ﬁ!ﬁ:’n‘?s Velocidad de impresian | Temperatura de sacado Superficie de impeesidn
230-250°C 70-85°C 30-70% 30-80 mm/s 65°C /4-6h PEl / Glass

ﬂ Secar antes de usar para obtener la mejor calidad de superficie y una extrusion estable.

ESPECIFICACIONES PRINCIPALES

O © A @ &«

Diimetro Tolerancia de didgmetro Peso neto Material del carrete Tipo de material Cantidad de colores
1.75 mm + 0.02 mm 1kg Carrete de plastico PETG Mate 9 Colores

APLICACIONES

Macetas Organizadores del hogar Jarrones decorativos Piazas de exhibicitn Soportes funcionales




22 | PETG de Alta Velocidad CONTENIDO

Ll 4
Nexaforge M2

PETG de Alta
Velocidad

PETG de Alta Velocidad | Flujo Rapido | Impresion Resistente y Confiable

1.75mm *

Hasta

=)350...

Serie de Colores

Amarillo Azul Verde Megro Blanco Matural Naranja

s " - - N

Gris Café Dorado Plata Rojo Rosa

Condiciones Recomendadas de Impresidn Secado y Almacenamiento

-———-S E ', S. f) S Secar antes de usar para obtener
4 | — el mejor rendimienta y evitar la
2

absorcién de humedad.

Termperatura Temparatiura Velocidad de Ventilador de Temperatura de
de Boguilla de Cama Impresidn hasta Enfriamianto Secado Temperatura de Secado 45*C
Tiempo de Secado &-8h
240-260°C 70-90°C 350 mm/s ON 65°C/6-8h P
Humedad de Almaceramisvts < 20% RH

Especificaciones del Micleo
@ Difimetra Tolerancia de Difmetro é Pesa Meto g Matesial del Carrete
1.75 mm + 0.02 mm Tkg Carrete de Plastico

Aplicaciones

Portaherramientas

B2B / OEM




23 | PETG Transparente CONTENIDO
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PETG Transparente

Apariencia translicida
y clara

@ Alta durabilidad del PETG
y buena adhesion entre capas

Adecuado para piezas
decorativas y funcionales

Serie de Colores

ON N

Transparente Maranja Amarillo Negro Rojo Azul Cielo Verde Morado
Transparente  Transparente  Transparente  Transparente  Transparente  Transparente  Transparente

Parametros de Impresion Recomendados

v 2N ' ()

Temperatura de Temperatura de Ventilador de Velocidad de
Boquilla la Cama Enfriamiento Impresion

240-260°C 75-90°C 50-100% 20-50 mm/s
(@ Ajustala confguracitn segin a geometria del modeloy la capacdades de la npreso. )
Especificaciones Principales

a @ b8

-

]

s . [ndice de Fluidez Temperatura de N
Didmetro Pesa Neta Densidad Volumétrica (MVR) Deflexién Tarmica Material del Carrete
1.75 mm 1kg 1.23 gfem? 22(250°C/2.2kg)  70°C (0.45 MPa) Plastico

Aplicaciones

Pantallas de Luz Protaotipos

B2B / OEM
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CONTENIDO

w7
NexaForge
NexaFﬂrge

PETG-GF e

PETG reforzado con fibra de vidrio | Resistente y estable |
Impresion funcional y de ingenieria

Alta rigidez y

estabilidad dimensional
Buena resistencia y
resistencia al calor

@ Adecuado para piezas funcionales
y prototipos e

SNS

Serie de colores Parametros de impresion recomendados
= : Ventilador de
— ermperatura de la boquilla 1'. F i Temperatura de la cama ) i
= 240-270°C = 70-90°C B“gg:f"“”

Blanco Velocidad de impresidn 111]|  Temperatura de secado m Superficie de impresidn
40-120 mm/s —J 6&5°C PEI / placa texturizada

Especificaciones principales Requisito de boquilla

@ '@ @ Boquilla recomendada
Didmetro Tolerancia de Pesoneto  Material del carrete Cant|dad de colores :mq“'lliz de acero
1.75 mm et Tkg Carrete plastico 1 color S

| +0.02 mm

Aplicaciones

\ . £
o # R L] i =
[ * o .
4 S LY
= - ¥ " L]
- ./ Jiuﬂl"‘u}' . a
e

Engranajes y mecanismos |  Plantillas y fijaciones Electrdnica de consumo Prototipos

@ www.nexaforge3d,com (4 sales@nexaforge3d.com -8 B2B/OEM
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Wl\‘lire)uu:rforg.]e
PETG-CF

PETG reforzado con fibra de carbono | Resistente y liviano |
Mejor estabilidad dimensional

1. SERIE DE COLORES

Verde
pavo real

WD-PETGCO WD-PETGCO02 WD-PETGCO3 WD-PETGCO4 WD-PETGCO5 WD-PETGCOE

¥ O

Negro Azul denim Gris lava

2. PARAMETROS DE IMPRESION RECOMENDADOS

¥

v
§i§

Temperatura Temperatura Condiciones Requisito de

de la boquilla de la cama de secado la boquilla Carcasa

240-270°C 70-90°C 65°C /6-8h Boquilla de acero Recomendada
templado = 0.4 mm

3. ESPECIFICACIONES PRINCIPALES
i Tolerancia v :
Pe t Material del 1
é Didmetro @ A E so neto % erial del carrete
1.75 mm Tkg Carrete de plastico

% 0.02 mm
4. APLICACIONES

F - R
Piezas de drones Carcasas de robots Placas v fijaciones Herramientas Piezas funcionales
de granja de impresidn para exteriores

@ www.nexaforge3d.com @nex B2B / OEM
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TPU 95A
5 0 ¢

Flexible Alta Resistente Facil de
y duraderc  elasticidad  al desgaste imprimir

TPU 95A

1.75mm * Tkg

SERIE DE COLORES

Negro Blanco Gris Rojo Verde
TPUDT TPUOZ TPUO3 TPUO4 TPUOS
Azul Amarillo Maranja Transparente
TPUOS TPUO? TPUOE TPUO?

PARAMETROS RECOMENDADOS DE IMPRESION

Y = gt

Temperatura de la boquilla Ternperatura de la cama Temperatura de secado
190-230°C 50-70°C &0°C /4-6 h

o Almacenar en envase sellado con desecante. Secar antes de usar para un mejor rendimiento,

ESPECIFICACIONES PRINCIPALES APLICACIONES
Dimitro Tobsrancia de dametic
6 1.75 mm @ £ 0.02 mm
). Pesc nato () Materinl del carrate
‘ 1kg Camrete de plastico

S

Suelag de Ruedas y Fundas para Piezas Gastidn de Fundasg
calzado neumnaticos celular flexibles cables protectoras

@D www.nexafo orgedd.com 22 B2B / OEM Disponible
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CONTENIDO

ﬁexa Forge

PEBA

Mayor rebote
y resiliencia

Soporte resistente
con baja densidad

Bajo riesgo de obstrucciones
y flujo estable

Adecuado para aplicaciones
deportivas y médicas

SERIE DE COLORES '

PARAMETROS DE IMPRESION RECOMENDADOS

Rojo MNegro

Maranja

Azul

Blanco Plata ‘

Diametro
1.75 mm

Peso neto

@ 1kg

L .]
<

it
@

Material del carrete
Carrete de plastico

ESPECIFICACIONES PRINCIPALES

Talerancia de didmetro
+0.05 mm

Peso bruto

1.3 kg

Temperatura de boquilla

210-240°C

1))

Temperatura de cama

&= 0-60°C

Ajuste la configuracion segun la impresora y la geometria del modelo.

—

& Densidad Pesos personalizados
1.0 g/em? disponibles:
@ Tipe de material 200g/250g/
PEBA 500g/2kg/3kg

APLICACIONES

Plantillas

Balones

de baloncesto

Articulos deportivos

t

N

Soportes médicos

2% B2B/OEM
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ﬁexaforge

'ABS

@ Alta resistencia a impactos y tenacidad

Buena adhesion entre capas y rigidez

@ Resistencia al calor para piezas funcionales

SERIE DE COLORES

ON N

Blanco Negro Rojo

Color personalizado
disponible

Verde Amarillo

PARAMETROS DE IMPRESION RECOMENDADOS

P s $ @ 08 D

Temperatura de Ternperatura de Ventilador Velocidad Temperatura Placa
boquilla cama de enfriamiento de impresion de secado de impresicn

250-270°C 80-100°C 100% 50-100 mm/s B0°C Estandar
€ Almacene sellado y seque nuevamente antes de usar si estuvo expuesto a la humedad.

ESPECIFICACIONES PRINCIPALES CARACTERISTICAS DEL MATERIAL

© @ & A 0§

Médulo de flexidn /
Diametro Tokerancia de didgmetro Peso neto Resistencia & impacto lzod ngi:ﬂ E:tr:g::?:pna!‘ ab-{:rzzﬁ-r:::;‘u'd::al
1.75 mm + 0.02 mm 1kg 126 kJ/m? 1829 MPa 86°C

APLICACIONES

Pi de trénica

Piezas funcionales
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CONTENIDO

ﬁexaforge

ASA

Resistente a la intemperie

Mexaforge

ASA

1 75mim - g

#

D Estable a los rayos UV

@ Filamento de ingenieria funcional

ol 1

Blanco Rojo Azul Maranja Amarillo Verde Morado Negro CD|DIl'ES
personalizados
disponibles
Parametros de impresién recomendados
E o ar aw s
Temperatura de s boquilla  Temperatura de b cama Ventilador de Welocadad de Temperatura de Bodquilla recomendsda Caja recomendada
5 o enfriamientc Wprdn ANy Laton o boguilla "
250-260°C 80-100"C 0-30% 50=-100 mm/s 80°C o dearo Si
antes de usar endurecido

o Seque el filamento antes de usar para obtener &l mejor rendimiento y calidad de impresién
Especificaciones principales

Aplicaciones

.il »

Tolerancia del didmetro

t 0.02 mm

Didmetre
1.75 mm

Peso neto

1kg

c omponentss robdti

Material del carrete

Carrete de plastico
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PC

Alto impacto y alta rigidez
Retardante de llama UL94 V-0

Resistencia al calor hasta 125°C

Ideal para piezas de ingenieria
y carcasas de lamparas

SO0 ®

SERIE DE COLORES PARAMETROS DE IMPRESION RECOMENDADOS

)
)

Temperatura Temperatura
de la boquilla de la cama
Negro Blanco Transparente
250-280°C 100-120°C

o Almacene sellado y seco antes de imprimir para
obtener el mejor rendimiento.

ESPECIFICACIONES PRINCIPALES

@ Digmetro Peso neto @ Peso bruto % Loredhi ape. % SERFREL I
1.75 mm 1kg 1.3kg 1.75 mm (1kg) 3.0 mm (1kg)
3.0 mm disponible = 360 m =120m

APLICACIONES

Accesorios industriales

B2B / OEM
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CONTENIDO

PA Nailon

Resistente y de alta durabilidad | Alta resistencia | Baja friccion

Alta resistencia mecanica
y tenacidad

Baja friccion y buena
autolubricacion

Excelente resistencia al desgaste
para piezas de ingenieria

SERIE DE COLORES

_‘*\\l k/ ﬁ\“».l /,—\l
N4 K._/

Transparente

®©@0 0

(\

Blanco Negro

L

D

PARAMETROS DE IMPRESION RECOMENDADOS

-F Temperatura de e '.J l:; Ternperatura de Ventilador de
boquilla cama enfriarmiento
——  50-280°C HEE 100-120°C = 0-20%
Velocidad de s Temperatura Superficie de
m impresidn &' de secado ; impresidn
40-80 mm/s 80°C/6-8h PE}/ Garolita /
Barra de pegamenio

0 Almacene en un lugar sellado con desecante. Secar bien antes de imprimir para

obtener el mejor rendimiento,

ESPECIFICACIONES PRINCIPALES

| Dimetro Material del
1.75 mm carrete
Camete plastico |
| Tolerancia de diametro
[ +0.02 mm
0 Peso neto
Aproo. 400 m
1kg
|

www.nexaforge3d.com

A sales

APLICACIONES

=TT

. C a 3 amij 5 )
Engranajes Companente Rod amientos y Prototipos
deslizantes bujes funcionales

Componentes

mecanicos

#a?]

B B2B/0EM




32 | PABCF CONTENIDO

¢

ﬁﬁe;(aforge
PAG6-CF

PA6 Reforzado con Fibra de Carbono |
Alta Resistencia | Resistencia al Calor y al Desgaste

1. SERIE DE COLORES

Gris
Lava

Negro

2. PARAMETROS DE IMPRESION RECOMENDADOS

i — v
Temperatura Temperatura Condicion Requisito
de la Boquilla de la Cama de Secado de la Boquilla Carcasa
260-290°C 80-100°C 80°C / 8-12h Boquilla de Acero Recorriandads

Endurecido = 0.6 mm

3. ESPECIFICACIONES PRINCIPALES
" Tolerancia = Material
é UShme @ del Didmetro [O) £460 blelo % del Carrete
1.75 mm + 0.02 mm 1kg -
s Carrete de Plastico

AL

Estructuras de Drones Piezas Estructurales Plantillas y Piezas Duraderas Piezas Funcionales
de Robots Dispositivos para Exteriores Industriales

@ WIAW, Nexs sales@nexs g% B2B / OEM




33 | Resumen de la Serie de Fibra de Carbono INDICE

ﬁexaForge
Serie de Filamentos de Fibra de Carbono

PLA-CF | PETG-CF | PA6-CF

Rigidos | Ligeros | Aplicaciones de Ingenieria Funcional
Brazo de dron Soporte robélico Jig / Fijacion

PLA-CF PETG-CF PA6-CF

Peacock Matcha

Negro egro Denim Biue Lava Gray Giber Cirwa: Purple LavaGray  Matcha Green
WD-PLACO1 WO-PETGCO1  WD-PETGCOZ  WO-PETGCO3  WD-PETGCO4  WO-PETGCOS WD-PETGCDG HPA HPADZ HPAO3
CONDICIONES DE IMPRESION
@j Material % Temp. de boquilla .é‘. Temp. de cama ",EE}; Secado [Antes de usar) ﬁ' Boquilla / Notas
PLA-CF 210-230°C 50-60°C 50°C / 4-6 h MR
PETG-CF 240-260°C 70-90°C 65°C / 6-8 h e
Boquilla de acero
PA6-CF 260-290°C 80-100°C B0°C / 8-12h endurecido recomendada,
recqmendadaden camara
Cerrada

@ Use boquillas resistentes al desgaste para filamentos con fibra de carbono.

MATRIZ DE APLICACIONES

oo
i

0% Aplicacion PLA-CF PETG-CF PAG-CF

Q Piezas para exteriores O L N [ N

% Componentes de drones LN a8 [ N N

£* Piezas de robstica O () eeoo

}‘ Jigs v fijaciones [ ] [ N ] [N N ]
°fl Herramientas funcionales o0 oe ®

de Print Farm

@ www.nexaforge3d.com ' s@ ge3d. S5} B2B / OEM Disponible




CONTENIDO

Nexa Forge

EMPAQUE DEL PRODUCTO Y ESPECIFICACIONES
DE EXPORTACION

Embalaje estandarizado para pedidos al por mayor, manejo de exportacion y almacenamiento en almacen.

BOBINA ESTANDAR PROTECCION DE BOBINA
INDIVIDUAL

Diametro del filamento 1.75 mm 0 Sellado al vacio

Peso neto 1kg & Desecante incluido

Diametro de |a bobina 19.8 cm o Etigueta del producto aplicada

Ancho de la bobina 68 mm o Bobinado ordenado y proteccion de la bobina
Material de |a bobina Plastico @ Disefiado para almacenamiento de exportacion

CAJA DE EXPORTACION

‘ Caja exterior estandar para 10 bobinas

44 x 37 x 22 cm 10 bobinas 13.5kg 0.0359 m?

Tamano de la caja Por caja

Peso bruto Volumen de la caja

REFERENCIA DE ENVIO

20 bobinas 2 27 kg 0.0718 m?
50 bobinas 5 67.5 kg 0.1795 m?
250 bobinas 25 337.5kg 0.8975 m*
El peso bruto y el volumen pueden variar ligeromente segun el material, la bobina y el empaque pers: M

www.nexaforge3d.com

J

sales@nexaforge3d.com B2B / OEM / PRIVATE LABEL
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Nexa Forge

CONTENIDO

COOPERACION AL POR MAYOR

Opciones flexibles para pedidos de prueba, suministro mayorista recurrente y desarrolio de marca privada.

=
o OPCIONES DE PEDIDO
wem

o Pedido de prueba: 5-20 rollos
@ 110Q estandar al por mayor: 250 kg
© Materiales y colores mixtos segtn confirmacion

o Opciones de stock y produccion disponibles

TERMINOS COMERCIALES

i Incoterms E Pago
EXW / FOB / DDP

30% de depasito + 70% -

‘ OPCIONES DE MARCA

@ Emba laje neutro: gratuito
o Etiqueta OEM: 500 rollos, +USD 0.10/rollo

@ Embalaje personalizado: 1000 rollos,
+USD 0.20/rollo

@ Seleccion de color de carrete disponible;
sin molde de carrete personalizado

e Cotizacion
o o

Valida por 7-15 dias

antes del envio

FLUJO DE COOPERACION

=
o r °

Seleccionar Confirmar

Material, color y Embalaje, destino

cantidad y términos

y opcion de envio y control de calidad

° * °

Producir Enviar

Precio del producto Depasito, programacicn Pago del saldo

y despacho

I@! Envie los detalles de material, cantidad y destino para recibir la cotizacion mayorista

y la opcién de envio adecuada.

www.nexaforge3d.com

sales@nexaforge3d.com

B2B / OEM / MARCA PRIVADA
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CONTENIDO

PREGUNTAS FRECUENTES

Informacion clave para muestras, pedidos al por mayor, embalaje, envio y cooperacion OEM,

o 1Cudl es la cantidad minima de pedido?

www.nexaforge3d.com

EL MOQ estandar al por mayor es de 250 kg.
También hay pedidos de prueba pequefios
de 5-20 rollos disponibles

iHay embalaje neutro disponible?

5i, El embalaje neutro esta disponible
sin cargo adicional.

¢Los carretes son adecuados para
sistemas AMS / CFS?

El carrete de plastico estandar mide 68 mm
de ancho y 19.8 cm de didmetro, disefado
para sistemas AMS / CFS comunes.

:Qué términos comerciales
son compatibles?

EXW, FOB y DDP pueden ofrecese
dependiendo del destino y la ruta de envio

¢Cuales son las condiciones
de pago?

El pago estandar es 30% de depdsito
y 70% de saldo antes del envio.

o ¢Puedo mezclar materiales y colores?

sales@nexaforge3d.com

5i. Se pueden combinar materiales y colores,
sujetos a disponibilidad de stock, produccion
y confirmacion de cantidad.

;Cudles son los requisitos OEM?

Las etiquetas OEM comienzan desde 500 rollos.

El embalaje personalizado comienza
desde 1,000 rollos.

¢{Como se embalan los rollos?

Cada rollo se sella al vacio con desecante.
El embalaje de exportacion estandar es
de 10 rollos por caja.

¢Como se calcula el flete?

El flete se basa en el material, la cantidad,
el desting, el cddigo postal/direccion
y el servicio de entrega seleccionado.

¢Se pueden proporcionar documentos
técnicos?

Los documentos TDS y SDS estan disponibles
para los materiales seleccionados bajo solicitud
Los parametros de impresidn son valores

de referencia y pueden requerir ajuste.

B2B / OEM / MARCA PRIVADA
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ﬁexaForge

CONTACTANOS

Escanea un codigo QR o usa los datos de contacto a continuacion

para iniciar una consulta al por mayor

O O O

WHATSAPP MADE-IN-CHINA SITIO WEB

+86 181 2463 4945

nexaforge.en.made-in-china.com www.nexaforge3d.com

o Telegram: @nexaforge3d

vl | sales@nexaforge3d.com

Para una cotizacion mas rapida, incluye:

@ Material o Color / combinacion de colores

€ Cantidad @ rais de destino y codigo postal

!‘4! NexaForge apoya a distribuidores, imprentas, tiendas de impresoras 3D,
centros de servicio y socios de marcas privadas en todo el mundo.

vww.nexaforge3d.com sales@nexaforge3d.com B2B / OEM / PRIVATE LABEL
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